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Realizzazione

Impianto di
bioessiccazione RSU

e produzione CDR

In Liguria, & stato inaugurato il primo impianto perla
trasformazione dei rifiuti in combustibile per la
produzione di energia alternativa che garantira alla
provincia di La Spezia I'autonomia nello

Antonella Fossati

1- Esterno
dell'impianto CDR
realizzato da ACAM, in
localita Saliceti di
Vezzano Ligure (SP)

smaltimento dei rifiuti

a provincia di La Spezia volta pagina nella ge-

stione dello smaltimento dei rifiuti, dotando-

si di un impianto che trasforma il rifiuto in
risorsa, il CDR, sigla che corrisponde a 'combusti-
bile da rifiuti’ destinato alla produzione di energia
alternativa. L'opera ¢ stata realizzata dalla multiu-
tility spezzina ACAM in attuazione del Piano provin-
ciale dei rifiuti in localita Saliceti di Vezzano Ligu-
re, in una zona baricentrica e di facile accesso vei-
colare, compresa tra l'autostrada Genova-Livorno e
lo svincolo di accesso che collega il casello di S.
Stefano Magra con il raccordo per La Spezia. L'im-
planto ¢ stato concepito per contenere e ridurre
l'impatto ambientale e salvaguardare il territorio
che lo ospita grazie alla moderna tecnologia ed al
supporto di specifiche scelte architettoniche. Rac-

16 Acqua&Aria | nr.8 | 2008

cogliera oltre 80.000 t/anno di rifiuti urbani residui,
non pericolosi, e attraverso un processo meccani-
co-biologico, produrra circa 40.000 t/anno di CDR
utilizzabile nella produzione di energia alternati-
va.

1l processo prevede una prima fase durante la qua-
le il rifiuto, controllato e pesato all'entrata, viene tri-
turato e separato dai materiali ferrosi. Dopo questo
pretrattamento il rifiuto entra nel cuore dell'im-
pianto, rappresentato dalle biocelle, chiuse erme-
ticamente e isolate, dove rimarra il tempo necessa-
rio per la bioessiccazione, processo biologico con-
trollato e accelerato che lo rendera non pitt
putrescibile. 1l rifiuto viene, infine, trasferito nel
compartimento di raffinazione e produzione di
CDR. Tutte le operazioni avvengono al chiuso in lo-
cali dotati di sisterni di aspirazione e di ricambio del-
l'aria per assorbire gli odori derivanti dalle fasi di la-
vorazione. L'aria in uscita é purificata da un biofil-
tro vegetale posto sulla copertura dell'impianto.
Alla fine del processo circa il 20% del rifiuto in en-
trata finird come materiale inerte igienizzato e sta-
bilizzato in discarica. Il costo complessivo dell'im-
pianto (realizzazione ed opere accessorie) ¢ stato
di 24 milioni di euro finanziati in parte da ACAM
(18 milioni di euro) con mutuo e la quota restante
(6 milioni di euro) da contributo regionale.

Localizzazione

L'area di progetto si trova in localita Saliceti-Ve-
dicella, all'interno del Piano di Vezzano, nelle vi-
cinanze del confine amministrativo tra i territo-
ri dei Comuni di Vezzano Ligure e Santo Stefano
Magra (Provincia di La Spezia). Piu in dettaglio,
l'area di progetto (delimitata in rosso nella aerofo-
togrammetria successiva) € collocata all'interno
di quello che, usualmente, viene definito 'fagio-
lo autostradale', ossia all'interno di quella porzio-
ne di territorio ricompresa fra il rilevato dell'au-
tostrada Genova-Livorno, lo svincolo di accesso
al tracciato autostradale, il casello di Santo Ste-
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fano-La Spezia e il raccordo autostradale che col-  quello entrante):
lega la citta di La Spezia con il suddetto svinco- - CDR: ca. 50%, se prodotto in base al DM
lo. 11 sito e limitato a Ovest e Sud-Ovest dallo  05.02.98, oppure ca. 43%, se prodotto in base al-
svincolo autostradale, a Sud-Est dal cavalcavia la normativa UNI 9903 (CDR di qualita);
che oltrepassa lo svincolo, a Nord-Est dalla stra- - materiali ferrosi e non ferrosi: ca 3%;
da posta a servizio dell'autoparco e a Nord-Ove- - materiali di scarto: ca. 22-29%, essendo ca. il
st da alcune fabbricati residenziali. 26% soggetto ad evaporazione durante la fase di
bionessiccazione.
Tipi e quantitativi dei rifiuti da smaltire
o da recuperare Il metodo di trattamento e di recupero
L'impianto di biostabilizzazione RSU e produzio- I mezzi in ingresso, provenienti dal percorso di
ne CDR a servizio della Provincia della Spezia ¢  raccolta del rifiuto indifferenziato, sono sotto-
destinato a trattare rifiuti urbani indifferenziati. ~ posti ad un preliminare controllo, alla pesatura e
Il materiale in uscita dall'impianto avra le se-  successivamente indirizzati verso la zona di sca-
guenti percentuali in peso (riferite alla totalita di ~ rico. Il sistema di pesatura prevede l'utilizzo di
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2 - Layout del fabbricato
industriale

3 - Suddivisione delle
zZone operative
all’interno del fabbricato
industriale

12

due pese a ponte automatiche (una per gli in-
gressi ed una per le uscite) collegate elettronica-
mente ad un terminale in grado di gestire e cata-
logare tutte le informazioni acquisite. Al fine di
evitare possibili interferenze con l'ambiente cir-
costante (quali emanazioni di cattivi odori e di-
spersione accidentale di materiali polverosi e pu-
trescibili), tutte le fasi di trattamento avvengono
all'interno del fabbricato tecnologico. 1 fabbrica-
to e suddiviso in quattro zone distinte (figura
L):

A. zona di scarico, stoccaggio e pretrattamento
B.1 zona di biostabilizzazione

B.2 zona di raffinazione e produzione CDR

C. zona di pressatura e stoccaggio del materiale
finito.
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Fase 1. Scarico, stoccaggio e trattamento
preliminare

Una volta entrati nell'area di impianto, controllati e
pesati, i mezzi sono avviati all'interno del fabbrica-
to tecnologico, dove conferiscono il rifiuto in una
area che ¢ posta pit in basso del piano di scorrimen-
to delle ruote degli automezzi, per evitare il contat-
to di queste ultime con lo stesso rifiuto. Un opera-
tore, munito di pala meccanica e/o caricatore a po-
lipo, provvede a trasferire il rifiuto accumulato nella
zona di stoccaggio nei trituratori, che costituiscono
il punto di partenza della doppia linea di pretratta-
mento, aventi la funzione di rompere i sacchi di
contenimento e ridurre le dimensioni dei rifiuti.
Benché venga effettuata la raccolta separata di ma-
teriale ingornbrante e rifiuto solido urbano perico-
loso, potrebbe accadere, dal momento che la raccol-
ta viene effettuata tramite svuotamento di cassonet-
ti stradali, che, nei rifiuti conferiti, siano presenti sia
materiale ingombrante che rifiuto solido urbano
pericoloso. L'operatore provvede, pertanto, prima
di alimentare i trituratori primari, alla loro separa-
zione e stoccaggio in appositi contenitori per il lo-
T0 successivo invio a recupero/ smaltimento.

I rifiuti sminuzzati provenienti dai trituratori sono
poi sottoposti a deferrizzazione con l'ausilio di ma-
gneti permanenti. Le caratteristiche di tale fase so-
no le seguenti:

 zona di scarico dimensionata in modo tale da ga-
rantire 5 scarichi contemporane;

e cinque porte automatiche sezionali della lar-
ghezza di 4 m, con apertura verso l'alto e coman-
date da una fotocellula che separano la rampa di
accesso (all'aperto) dalla zona di scarico (al chiu-
S0);

e (uota dell'area entro la quale vengono scaricati
e stoccati i rifiuti posta a quota -1,0 m dal piano di
campagna;

¢ dimensione totale dell'area di scarico pari a
1.280 m?;

s 1n° 2 trituratori monoalbero da 200 kW/cad;

e n° 2 deferrizzatori.

Fase 2. Bioessiccazione

Al termine dei pretrattamenti, il rifiuto viene depo-
sitato in un bunker per il successivo carico nel com-
partimento di trattamento biologico composto da 10
reattori (detti biocelle) entro i quali si svolge il pro-
cesso di biostabilizzazione.

Dopo i primi sette giorni di trattamento in biocella,
il materiale gia stabilizzato viene caricato nella pri-
ma zona di movimentazione finale dotata di walking

floor, dove inizia il processo di selezione meccani-
ca. Il materiale viene vagliato, e la frazione di sot-
tovaglio puo essere veicolata tramite nastro tra-
sportatore alla zona di stoccaggio (bunker interme-
dio), e da qui ripreso per essere caricato in n° 2 delle
10 biocelle presenti. [l materiale dopo gli ulteriori
7 giorni di trattamento, viene scaricato sul walking
floor dal carroponte, e tramite un sistema di nastri
non viene pitl inviato alla fase di separazione mec-
canica, ma direttamente alla zona di scarico dedi-
cata.

La bioessiccazione & un processo biochimico aero-
bico che consiste nella ossidazione della sostanza
organica contenuta nel rifiuto, inizialmente carica
di odore e contaminata da organismi patogeni, con
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4 - Arrivo di un camion
carico di rifiuti
indifferenziati.

Il camion entra a
retromarcia nell'area
di scarico. Una volta
entrato il portellone
d'ingresso si chiude
automaticamente.
Tutte le operazioni
awengono al chiuso
in ambiente
depressurizzato.

5 - Il compattatore si
appresta a scaricare il
rifiuto nella zona A
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